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1.  AVERTIZARI 

Fiecare aparat are atasata o placuta de identificare, inclusa in plicul cu documente, pe care sunt inscrise:

• numarul de fabricatie sau sigla de identificare;
• puterea termica nominala in kcal/h si in kW;
• puterea termica corespunzatoare in focar in kcal/h si in kW;
• tipul de combustibil utilizat;
• presiunea maxima de lucru.
 
Este livrat si un certificat de constructie care atesta rezultatul pozitiv al probei hidraulice.
Instalarea trebuie sa fie efectuata in conformitate cu reglementarile in vigoare de un  personal calificat profe-
sional, deci personalul trebuie sa aiba competenta tehnica in domeniul componentelor instalatiilor de incalzire.
O instalare gresita poate cauza daune persoanelor sau obiectelor, pentru care fabricantul nu este raspunzator.

La prima pornire este necesara verificarea eficientei tuturor dispozitivelor de reglaj si control prezente pe panoul
de comanda.
Garantia este valabila numai daca se respecta instructiunile prezentate in prezentul manual
Cazanele  sunt construite si  verificate in conformitate cu normele  CEE, obtinand astfel marcajul CE.
Directivele de referinta sunt:
 
• Directiva Gaze 90/396/CEE
• Directiva Randamente 92/42/CEE
• Directiva Compatibilitate Electromagnetica 89/336/CEE
• Directiva Joasa Tensiune 73/23/CEE.
 
IMPORTANT: acest cazan este proiectat si construit pentru a incalzi apa la o temperatura inferioara celei de
fierbere, la presiune atmosferica si trebuie sa fie racordat la o instalatie de incalzire si/sau o instalatie de producere
apa calda menajera, in limita capacitatii si puterii sale.
 
 
 

Montajul si punerea in functiune vor fi efectuate de catre firme au-
torizate ISCIR. 

Cazanele Mega Prex si Duo Prex  LAMBORGHINI sunt autorizate ISCIR.
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 2.  DATE TEHNICE
 
 2.1.  CAZAN MEGA PREX/MEGA PREX K 90 ÷ 1150
 
 N1 - Tur
 N2 - Retur
 N3 - Racord pentru instrumente

 N4 - Racord inferior
 N5 - Racord pentru supapa de siguranta si vas de

expansiune, daca sunt prevazute (vezi tabela)

MEGA PREX
MEGA PREX

K♦

PUTERE
UTILA

kcal/h       kW

PUTERE
FOCAR

kcal/h       kW

CAPACITATE

litri

PIERDERI
DE PRESIUNE

CIRCUIT APA ••
mbar

CONTRAPRESIUNE
CAMERA DE

ARDERE
mbar

GREUT.

kg
90*   80.000 93 87.740 102 123 10 0,8 240
100*   90.000 105 98.570 115 123 12 1,0 240
115 100.000 116 109.480 127 123 13 1,1 240
150 130.000 151 142.050 165 172 14 1,2 320
180 160.000 186 174.620 203 172 15 1,6 320

230♦ 200.000 232 217.240 252 300 16 1,8 440
290♦ 250.000 290 270.690 314 356 18 2,0 500
340♦ 300.000 349 324.930 378 360 20 3,0 540
400♦ 350.000 407 380.100 442 360 25 4,0 540
460♦ 400.000 465 433.550 504 520 22 3,5 800
580♦ 500.000 581 544.750 633 660 27 5,0 900
700♦ 600.000 697 654.230 760 850 25 5,0 1140
800♦ 700.000 814 764.500 889 1050 32 5,0 1340
930♦ 800.000 930 875.700 1018 1110 39 5,5 1340
1050♦ 900.000 1.046 980.020 1139 1170 26 5,5 1760
1150♦ 1.000.000 1.162 1.088.640 1265 1300 30 6,0 1760

DIMENSIUNI
mm

RACORDURI
DNMEGA PREX

MEGA PREX
K♦

A A1 B C D E H L M Øb Øc N1/N2 N3 N4 N5

90* 700 750 755 1195 415 55 855 265 484 130 200 50 1" 1" -
100* 700 750 755 1195 415 55 855 265 484 130 200 50 1" 1" -
115 700 750 755 1195 415 55 855 265 484 130 200 50 1" 1" -
150 750 800 1000 1440 440 55 905 475 484 160 250 50 1" 1" -
180 750 800 1000 1440 440 55 905 475 484 160 250 50 1" 1" -

230♦ 850 900 1250 1690 490 55 1005 700 484 180 250 65 1" 1" -
290♦ 850 900 1500 1940 490 55 1005 980 484 180 250 65 1" 1" -
340♦ 890 940 1502 1900 500 65 1015 850 600 225 250 80 1” 1” 1” 1/4❶
400♦ 890 940 1502 1900 500 65 1015 850 600 225 250 80 1” 1” 1” 1/4❶
460♦ 1110 1160 1502 1950 610 65 1205 850 660 225 300 80 1” 1” 1/4 1” 1/4
580♦ 1110 1160 1792 2240 610 65 1205 1150 660 225 300 80 1” 1” 1/4 1” 1/4
700♦ 1240 1290 1753 2255 675 65 1335 1100 710 280 350 100 1” 1” 1/2 1” 1/2
800♦ 1240 1290 2003 2500 675 65 1335 1200 710 280 350 100 1” 1” 1/2 1” 1/2
930♦ 1240 1290 2003 2500 675 65 1335 1200 710 280 350 100 1” 1” 1/2 1” 1/2
1050♦ 1390 1440 2003 2500 750 65 1485 1200 710 280 400 125 1” 1” 1/2 1” 1/2
1150♦ 1390 1440 2003 2500 750 65 1485 1200 710 280 400 125 1” 1” 1/2 1” 1/2

• Pierderi de presiune la un salt termic de  12°C                                       Presiunea maxima de functionare cazan 5 bar

* Cazanul are testul privind prevenirea incendiilor   ❶ Un singur racord N5
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 2.2.  CAZAN MEGA PREX 1400 ÷ 3500
 
 N1 - Tur
 N2 - Retur
 N3 - Racord pentru instrumente

 N4 - Racord inferior
 N5 - Racord pentru supapa de siguranta si vas

de expansiune

MEGA
PREX

PUTERE
UTILA

kcal/h       kW

PUTERE
FOCAR

kcal/h       kW

CAPACITATE

litri

PIERDERI PRESIUNE
CIRCUIT APA ••

mbar

CONTRAPRESIUNE
CAMERA DE ARDERE

mbar

GREUT.

kg
1400 1.200.000 1.395 1.314.410 1.528 1820 28 6,0 2540
1550 1.350.000 1.569 1.479.060 1.719 2020 32 6,5 2860
1750 1.500.000 1.744 1.640.190 1.907 2200 37 7,0 3220
2000 1.700.000 1.976 1.866.900 2.170 2350 35 6,0 3680
2300 2.000.000 2.325 2.196.990 2.554 2700 40 7,5 4250
2900 2.500.000 2.907 2.749.400 3.197 3600 49 8,0 5190
3500 3.000.000 3.488 3.297.590 3.834 4400 60 9,0 6150

DIMENSIUNI
mm

RACORDURI
DN

MEGA
PREX

A A1 B C D E H L M Øb Øc N1/N2 N3 N4 N5
1400 1500 1510 2265 2650 1135 885 1650 1300 785 320 400 150 1” 1” 1/2 1” 1/2
1550 1500 1510 2565 2950 1135 885 1650 1600 785 320 400 150 1” 1” 1/2 1” 1/2
1750 1500 1510 2815 3200 1135 885 1650 1850 785 320 400 150 1” 1” 1/2 1” 1/2
2000 1720 1730 2615 3020 1160 960 1830 1550 855 360 500 200 1” 1/2 1” 1/2 2”
2300 1720 1730 3015 3420 1160 960 1830 1950 855 360 500 200 1” 1/2 1” 1/2 2”
2900 1870 1880 3280 3670 1335 1055 2000 2050 855 400 550 200 1” 1/2 1” 1/2 2”
3500 2000 2010 3470 3850 1410 1110 2110 2250 855 400 550 200 1” 1/2 2” 2”

• Pierderi de presiune referitoare la un salt termic de 12°C.                                  Presiune maxima de functionare: 5 bar
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 2.3.  CAZAN DUO PREX
 
 
 
 N1 - Tur
 N2 - Retur

 N3 - Racord pentru instrumente
 N4 - Racord inferior

DUO PREX
PUTERE
UTILA

kcal/h       kW

PUTERE
FOCAR

kcal/h       kW

CAPACITATE

litri

PIERDERI
DE PRESIUNE
CIRCUIT APA

••
mbar.

CONTRAPRESIUNE
CAMERA DE

ARDERE
mbar

GREUT.

kg

180 160.000 186 173.760 202 246 12 0,8 500
200 180.000 209 195.500 227 246 14 1,0 500
230 200.000 233 216.310 252 246 15 1,1 500
300 260.000 302 282.380 328 344 16 1,2 725
360 320.000 372 346.670 403 344 17 1,6 725
460 400.000 465 436.990 508 600 18 1,8 870
580 500.000 581 544.750 633 712 20 2,0 1116

DUO PREX
DIMENSIUNI

mm
RACORDURI

DN
A A1 B C D D1 E F G H Øb Øc N1/N2 N3/N4

180 700 750 755 1470 415 1245 270 780 1610 1693 130 200 65 1"
200 700 750 755 1470 415 1245 270 780 1610 1693 130 200 65 1"
230 700 750 755 1470 415 1245 270 780 1610 1693 130 200 65 1"
300 750 800 1000 1745 440 1320 295 830 1710 1793 160 250 80 1"
360 750 800 1000 1745 440 1320 295 830 1710 1793 160 250 80 1"
460 850 900 1250 2000 490 1470 345 930 1910 1993 180 250 80 1"
580 850 900 1500 2250 490 1470 345 930 1910 1993 180 250 80 1"

• Pierderi de presiune referitoare la un salt termic de  12°C                      Presiune maxima de functionare cazan: 5 bar
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 2.4.  CAZAN MEGA PREX SL
 
 N1 - Tur
 N2 - Retur
 N3 - Racord pentru instrumente

 N4 - Racord inferior
 N5 - Racord pentru supapa de siguranta

MEGA PREX SL

PUTERE
UTILA

kcal/h       kW

PUTERE
FOCAR

kcal/h       kW

CAPACITATE

litri

PIERDERI
DE PRESIUNE
CIRCUIT APA

••
mbar

CONTRAPRESIUNE
CAMERA DE

ARDERE
mbar

GREUT.

kg

230 200.000 232 217.240 252 320 16 2,0 780
290 250.000 290 270.690 314 320 18 2,5 780
340 300.000 349 324.930 378 390 20 3,0 980
400 350.000 407 385.260 448 390 25 4,0 980
460 400.000 465 439.570 511 560 22 3,5 1100
580 500.000 581 549.050 638 680 27 5,0 1300

MEGA PREX SL
DIMENSIUNI

mm
RACORDURI

DN
A A1 B C D E H I L Øb N1/N2 N3/N4 N5

230 700 750 1410 1900 900 440 1200 685 800 180 65 1” 1”
290 700 750 1410 1900 900 440 1200 685 800 180 65 1” 1”
340 750 800 1460 1950 950 460 1290 685 850 225 80 1”1/4 1”
400 750 800 1460 1950 950 460 1290 685 850 225 80 1”1/4 1”
460 850 900 1510 2000 1100 510 1420 685 850 225 80 1”1/4 1”
580 850 900 1810 2300 1100 510 1420 685 1150 225 80 1”1/4 1”

• Pierderi de presiune referitoare la un salt termic de 12°C                      Presiune maxima de functionare cazan: 5 bar
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 3.  INSTALAREA
 
 Inainte de racordarea cazanului, efectuati urmatoarele operatiuni:
• spalati cu atentie toate conductele instalatiei pentru a indeparta eventualele reziduuri care ar putea compromite

buna functionare a cazanului;
• verificati daca tirajul cosului de fum este corespunzator, daca acesta nu are gatuiri sau funingine; ca nu

sunt racordate la cosul de fum si alte aparate (daca acesta  nu a fost construit sa deserveasca mai multi uti-
lizatori). In acest sens respectati normele in vigoare.

 
 
 
 3.1.  CENTRALA TERMICA
 
 3.1.1.  INCAPEREA CAZANULUI

Se recomanda respectarea normelor aflate in vigoare. In orice caz se recomanda instalarea cazanului in inca-
peri bine aerisite, in care sa fie posibila efectuarea operatiilor de intretinere curente si speciale.

3.1.2.  COSUL DE FUM

Cazanul presurizat care va echipeaza acum instalatia termica se numeste astfel pentru ca foloseste un arzator
dotat cu un ventilator capabil sa introduca in camera de ardere cantitatea exacta de aer necesar tipului de com-
bustibil si sa mentina in focar o suprapresiune echivalenta cu toate rezistentele de pe parcursul gazelor arse, pana
la gura de iesire din cazan. In acest punct presiunea ventilatorului trebuie sa fie epuizata, pentru ca tubulatura
de racordare la cos  si chiar cosul in partea lui inferioara sa nu fie sub presiune, pentru a evita scapari de gaze
arse in incaperea cazanului.
Tubulatura de racordare a cazanului la baza cosului trebuie sa aiba o panta suborizontala, in sensul fluxului de 
gaze arse, cu o inclinare de minimum 10%. Traseul trebuie sa fie, pe cat posibil, cat mai scurt si rectiliniu; curbe-
le si racordurile trebuie sa fie proiectate rational, conform normelor adoptate pentru tubulatura de aer.

Tabelul urmator indica diametrul racordurilor la cosul de fum al cazanelor presurizate; ele pot fi mentinute ca atare
pana la o lungime de 1 metru. Pentru parcursuri mai sinuoase, este necesara cresterea diametrului in mod cores-
punzator.

Tabel pentru alegerea diametrului conductei de racord

TIP CAZAN
MEGA PREX 90÷115 200
MEGA PREX/MEGA PREX K 150÷290 250
MEGA PREX/MEGA PREX K 340÷580 250
MEGA PREX/MEGA PREX K 700÷930 300
MEGA PREX/MEGA PREX K 1050÷1150 350
MEGA PREX 1400÷1750 400
MEGA PREX 2000÷2300 500
MEGA PREX 2900÷3500 550
DUO PREX 180÷230 200
DUO PREX 300÷580 250
MEGA PREX SL 230÷580 250
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3.2.  LEGATURILE HIDRAULICE
 3.2.1.  INSTALATIE TERMICA CU APA CALDA, CU VAS DE EXPANSIUNE INCHIS - Puterea foca-

rului ≤≤  300.000 kcal/h - presiune 5 bar (Fig. 1)

  3.2.2.  INSTALATIE TERMICA CU APA CALDA, CU VAS DE EXPANSIUNE INCHIS - Puterea foca-
rului > 300.000 kcal/h - presiune 5 bar (Fig. 2)

Asigurati-va ca presiunea hidraulica masurata dupa valva de reducere, pe conducta de alimentare, nu depaseste
presiunea de lucru indicata de placa fiecarui component (cazan, boiler, etc.).
− Intrucat in timpul functionarii  volumul apei din instalatia de incalzire creste, crescand si presiunea, asigura-

ti-va ca valoarea sa maxima nu depaseste presiunea hidraulica maxima de pe placa de timbru a componente-
lor (5 bar).

− Asigurati-va ca purjele supapelor de siguranta ale cazanului si ale eventualului boiler sunt legate la o scurgere
de canalizare, pentru a evita inundarea incaperii in cazul interventiei uneia dintre supape.

− Asigurati-va ca tevile instalatiei cazanului sau cele de incalzire nu sunt folosite ca impamantare pentru insta-
latia electrica; in caz contrar, in scurt timp, pot fi provocate daune grave conductelor, cazanului, boilerului sau 
radiatoarelor.

− Dupa incarcarea instalatiei de incalzire este recomandabila inchiderea robinetului de alimentare cu apa si
mentinerea lui in aceasta pozitie. In acest fel eventualele pierderi din instalatie pot fi semnalate de o scadere a 
presiunii hidraulice, indicata de manometrul instalatiei.

Generatorul trebuie prevazut cu:
a - Supapa de siguranta
b - Vas de expansiune (racordat cu teava de diametru ≥

18 mm)
c - Termostate de reglare
d - Termostat de siguranta
e - Presostat de blocaj
f - Teaca pentru termometrul de control
g - Manometru cu flansa pentru manometrul de control
h - Valva de descarcare termica sau valva interceptare

combustibil
N1 - Tur
N2 - Retur
N3 - Racord instrumente
N4 - Racord inferior:

  N4a  recirculare (pompa anticondensare)
  N4b  racord vas expansiune
  N4c  umplere/golire

N6 - Teci instrumente (termometru, termostat de regla-
re, termostat de siguranta, termostat consimtamant
pornire pompa).

Generatorul trebuie prevazut cu:
a - 1 supapa de siguranta

 2 supape de siguranta daca P > 500.000 kcal/h
b - Vas expansiune
c - Termostate de reglare
d - Termostat de siguranta nr. 1
e - Termostat de siguranta nr. 2
f - Presostat de blocaj
g - Teaca pentru termometrul de control (I.S.P.E.S.L.)
h - Manometru cu flansa pentru manometrul de control

(I.S.P.E.S.L.)
i - Valva de descarcare termica sau valva interceptare

combustibil
N1 - Tur
N2 - Retur
N3 - Racord instrumente
N4 - Racord inferior:

   N4a  recirculare (pompa anticondensare)
   N4b  racord vas expansiune
   N4c  umplere/golire

N5 - Racord supape de siguranta
N6 - Teci instrumente (termometru, termostat de regla-

re, termostat de siguranta, termostat consim-
tamant pornire pompa).

Fig. 2

Fig. 1
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3.3.  LEGATURILE ELECTRICE
Instalatia electrica a unei centrale termice destinata incalzirii cladirilor trebuie sa respecte numeroase preve-
deri legale, unele cu caracter general, altele specifice diverselor tipuri de utilizare sau de combusti-
bil folosit.

3.4. PANOUL DE COMANDA MEGA PREX/MEGA PREX K/MEGA PREX SL (Fig. 3)
3.4.1 DESCRIEREA FUNCTIUNILOR
Prin intrerupatorul general (11) se pune sub tensiune tabloul si dispozitivele care sunt legate la el.
La randul lor, intrerupatoarele (12) si (13) intrerup tensiunea la arzator si la pompa instalatiei.
Cu termostatul (21) se regleaza temperatura de lucru a cazanului.
Termostatul de minim opreste pompa instalatiei in faza de pornire, pana cand cazanul ajunge la temperatura 
de 50°C.
In cazul arzatoarelor si/sau pompei de instalatie trifazice sau cu un curent absorbit de peste 3 A, trebuie prevazute
contactoare de comanda la distanta intre tabloul cazanului si sarcina.
Pe linia electrica de alimentare  a panoului de comanda al cazanului trebuie prevazut un intrerupator cu sigurante
de protectie fuzibile.

ATENTIUNE: Pentru legaturile electrice la cazanele cu putere nominala de peste 300.000 kcal/h, insta-
latorul trebuie sa prevada un al doilea termostat de siguranta.

Fig. 3

3.4.2.  SCHEMA ELETTRICA PENTRU ARZATOR SI POMPA MONOFAZICA

Legenda
IG Intrerupator general
TS Termostat siguranta 110°C
TM Termostat de minim 45°C
TA Termostat ambient
IB Intrerupator arzator
SB Lampa semnaliz. blocaj arzator
SL Lampa de retea
Ch Contor
PI Pompa instalatie

IPi Intrerupator pompa instalatie
TR1-TR2 Termostat 2 trepte, flacara I a - II a

(30°-90°C  ∆t flacara I a - II a  = 7°C)
F4/K4 Legaturi
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3.5. PRINCIPIUL DE FUNCTIONARE AL CAZANULUI DUO PREX

Cazanul este constituit din doua unitati suprapuse, de puteri egale, a caror gestionare isi are locul intr-un panou
unic de comanda. Fiecare unitate poate lucra independent, permitand functionarea partajata a generatorului.
Pentru aceasta in panoul de comanda sunt dublate toate controalele (intrerupatoare arzatoare, termostate si ter-
mometre) pentru legaturile carora vedeti par. 4.5. De exemplu, este posibila reglarea celor doua doua bitermostate
TR1 si TR2 astfel ca intre ele sa fie o diferenta de interventie de circa 10°C (in acest scop se poate considera ca 
butoanele acopera o plaja de reglare de la 60 la 90 °C pentru o rotatie de ¼ de tura). Temperatura apei pe tur
deriva din amestecul a doua fluxuri egale, fiind egala cu media temperaturilor citite de termostatele celor doua

3.5.1.  PANOUL DE COMANDA DUO PREX (Fig. 4)

Panoul de comanda din dotare, realizat din material plastic cu grad de protectie IP40, contine instrumenta-
tia de reglare si de siguranta:
2 - Intrerupator arzator cazanul 1
3 - Intrerupator pompa de circulatie instalatie
4 - Intrerupator arzator cazanul 2
7 - Termometru cazanul 1 (TM1)
8 - Bitermostat de reglare cazanul 1 (TR1)
9 - Termostat siguranta cazanul 1 (TS1)
10 - Termometru cazanul 2 (TM2)
11 - Bitermostat reglare cazanul 2 (TR2)
12 - Termostat de siguranta cazanul 2 (TS2)
13 - Termostat consens pornire pompa circulatie cazanul 1 (TL1)
14 - Termostat consens pornire pompa circulatie cazanul 2 (TL2)
15 - Contor
Capacul superior al panoului de comanda se poate scoate pentru a accede la regleta cu borne si pentru a derula
capilarele termostatelor si termometrelor. In interior se afla si un exemplar din schema electrica.

Bitermostatele de reglare (TR1 si TR2) au o plaja de functionare de la 60°C la 90°C si sunt reglabile de utili-
zator cu ajutorul unui buton frontal. Diferentialul de temperatura al fiecarui bitermostat este fix, fiind egal cu

Termostatele de siguranta (TS1 si TS2) au un reglaj fix 100 (+0/-6)°C si au o rearmare manuala conform pre-
vederilor D.M. 1/12/75  «R».

Termostatele consens pornire pompa circulatie (TL1 si TL2) sunt cu reglaj fix 50°C, cu plaja de lucru 6°C.
In acest fel la pornire, cu instalatia de incalzire rece, se va mentine o temperatura mai ridicata in cazan si in con-
secinta mai putin periculoasa ca urmare a condensarii gazelor arse.

Pentru o instalare corecta, respectati instructiunile privind montajul imbracamintii cazanului.
Nota: cele doua contoare pornesc de fiecare data cand se activeaza arzatorul respectiv. Se recomanda sa se
controleze valorile indicate de contoare, pentru a asigura un numar egal de ore de functionare pentru cele 
doua arzatoare.

Fig. 4

circa 7°C.

unitati.
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3.5.2.  SCHEMA ELECTRICA DUO PREX

Legenda

B1 Bitermostat cazan 1    1500 mm (50÷90°C         t 1F/2F=7°C)
B2 Termostat siguranta cazan 1     2000 mm (100°-6°C)
B3 Bitermostat cazan 2    1500 mm (50÷90°C         t 1F/2F=7°C)
B4 Termostat siguranta cazan 2     2000 mm (100°-6°C)
B5 Termostat limita inferioara cazan 1   2000 mm (50°C)
B6 Termostat limita inferioara cazan 2   2000 mm (50°C)
K1 Releu auxiliar arzator 1
K2 Releu auxiliar arzator 2
P1 Contor arzator-cazan 1
P2 Contor arzator-cazan 2
Q1 Intrerupator general
Q2 Intrerupator arzator 1
Q3 Intrerupator arzator 2
Q4 Intrerupator pompa circulatie instalatie
1F Prima flacara
2F A doua flacara
1a Cazan superior
2a Cazan inferior
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3.6.  CUPLAREA ARZATORULUI

Inainte de instalare se recomanda o curatare minutioasa a interiorului tuturor conductelor instalatiei de alimentare
cu combustibil, pentru indepartarea eventualelor reziduuri care ar putea compromite buna functionare a cazanului.
Verificati valoarea de presurizare maxima in focar,  din tabelul cu date tehnice.
Valoarea citita poate in realitate sa creasca cu 20 % atunci cand combustibilul utilizat nu este motorina sau gazele,
ci C.L.U.  Mai faceti in continuare urmatoarele verificari:

a) controlati etanseitatea interna si externa a instalatiei de alimentare cu combustibil;
b) reglati debitul de combustibil conform puterii necesare cazanului;
c) controlati ca alimentarea cazanului sa se faca cu tipul de combustibil pentru care acesta a fost prevazut;
d) controlati ca presiunea de alimentare cu combustibil sa fie cuprinsa intre valorile mentionate pe placa de timbru

a arzatorului;
e) controlati ca instalatia de alimentare sa fie dimensionata pentru debitul maxim necesar cazanului si sa fie

echipata cu toste dispozitivele de siguranta si control prevazute in normele citate mai inainte.

f) verificati ca deschiderile de aerisire ale incaperii cazanului sa fie dimensionate astfel ca sa garanteze afluxul
de aer stabilit prin norme si ca, oricum, acesta este suficient pentru obtinerea unei arderi perfecte;

 In particular, pentru alimentarea cu gaze este necesar sa:
g) controlati ca linia de aductie la rampa de gaze sa fie conforma cu normele in vigoare in materie;
h) controlati ca toate conexiunile de gaze sa fie etanse;
i) verificati ca tevile de gaze sa nu fie utilizate ca impamantare pentru aparate electrice;
Daca va decideti sa nu utilizati cazanul pentru un timp, inchideti alimentarea cu combustibil.

IMPORTANT: verificati ca spatiul dintre tunul arzatorului si usa cazanului sa fie bine umplut cu mate-
rial izolator (Fig. 5). In acest scop in dotarea cazanului este livrata o bucata de cordon ceramic. In caz ca acesta 
nu este potrivit cu arzatorul montat, folositi un snur de diametru diferit dar din acelasi material.

TIP
CAZAN

L – Lungimea
tunului (in mm)

D - Diametru orificiu
arzator (in mm)

MEGA PREX 90-100-115 200 ÷ 250 130
MEGA PREX 150-180 200 ÷ 250 160
MEGA PREX/MEGA PREX K 230-290 200 ÷ 250 180
MEGA PREX/MEGA PREX K 340-400 230 ÷ 280 225
MEGA PREX/MEGA PREX K 460-580 270 ÷ 320 225
MEGA PREX/MEGA PREX K 700-800-930-1050-1150 270 ÷ 320 280
MEGA PREX 1400-1550-1750 350 ÷ 400 320
MEGA PREX 2000-2300 500 ÷ 550 360
MEGA PREX 2900-3500 550 ÷ 600 400
DUO PREX 180-200-230 200 ÷ 250 130
DUO PREX 300-360 200 ÷ 250 160
DUO PREX 460-580 200 ÷ 250 180
MEGA PREX SL 230-290 200 ÷ 250 180
MEGA PREX SL 340-400-460-580 270 ÷ 320 225

1

4

    3

2

Fig. 5

Legenda:
1. Arzator
2. Usa
3. Material termoizolator
4. Flansa
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4. MONTAJ
4.1. MONTAJUL CAZANULUI MEGA PREX K (Fig. 6 si 7)

Se recomanda ca incaperea in care va fi montat cazanul sa aiba o pardoseala regulata si perfect orizon-
tala.
Pentru o sudura corecta trebuie utilizati electrozi imbracati de tip acid sau rutil (verificati siglele AWS E6020
sau AWS E6013 sau E44LA3 sau E44LC3).

a) Puneti placa tubulara frontala (1) a cazanului pe pardoseala, cu balamalele in jos, avand grija ca sa fie per-
fect orizontala (marcati mijlocul placii pentru a pozitiona corect focarul si carcasa).

b) Pozitionati focarul (2) pe rebordul interior al placii frontale (1) avand grija sa plasati sudura longitudinala a
focarului in partea inferioara a cazanului. Verificati ca imbinarea placa/focar sa fie perfect
perpendiculara.

c) Sudati focarul (2) la placa frontala (1) de-a lungul circumferintei exterioare.

d) Plasati partea superioara a carcasei (3) (racordul de retur, identificabil prin ruptorul de flux (4) sudat la in-
teriorul carcasei, trebuie sa se afle langa placa tubulara frontala). La pozitionare fiti atenti la alinie-
rea axei gaurilor pentru racordurile cu flansa, cu semnul marcat mai inainte pe mijlocul placii.
Pentru usurarea centrarii controlati cota A, dintre marginea carcasei si marginea placii frontale.
Treceti apoi la sudura in puncte, dar numai in mijloc.

e) Pozitionati carcasa inferioara (5) respectand cota B si sudati prin puncte numai la mijlocul partii de jos a
placii frontale (1).

f) Sudati in puncte, intre ele, cele doua parti ale carcasei (3) si (5).

g) Pozitionati placa tubulara posterioara (6) introducand tirantul de ranforsare a focarului (8).

h) Sudati placa tubulara posterioara (6) si tirantul de ranforsare (8), avand grija sa nu stricati cele patru stifturi
filetate care vor servi la fixarea casetei de fum.

i) Sudati intreaga carcasa (3) si (5) la placa tubulara frontala (1).

j) In acest moment este posibila insirarea si sudarea tevilor de fum (7) la placa tubulara posterioara (6) cu ca-
zanul asezat verical sau, cu dificultati mai mari de sudare, cu cazanul la orizontala; alegerea uneia dintre
posibilitati depinde de dimensiunea incaperii si de mijloacele la dispozitie pentru rasturnarea cazanului.
Important: tevile de fum (7) trebuie sa depaseasca circa 3 mm placa frontala (1) si circa 10 mm
placa posterioara (6).

k) Sudati golirea (N4) verificand sa fie perpendiculara pe placa frontala (1) si paralela cu carcasa.

l) Puneti cazanul la orizontala. Pentru acest scop este furnizata o piesa de ridicare, care poate fi sudata la 
carcasa pentru a usura operatiile de rasturnare. Tineti seama ca agatatoarea nu trebuie sa depaseasca
imbracamintea.

m) Sudati longitudinal cele doua parti ale carcasei (3) si (5) si faceti sudura interioara a focarului (2) la placa
frontala (1); pentru usurarea operatiei se recomanda rotirea pe role.

n) Sudati cele doua mansoane de 1/2’’ (N6) pe carcasa (3) dupa ce ati verificat ca tecile pentru instrumente
sunt corect inclinate, astfel ca sa nu fie impiedicate de tevile de fum; scoateti tecile in momentul sudarii.
Sudati cele doua stuturi cu flansa (N1) si (N2) pentru tur si retur, controland ca flansele sa fie perfect ori-
zontale; sudati stutul pentru racord instrumente (N3) si racordurile (N5) daca sunt prevazute.

o) Sudati tevile de fum (7) la placa frontala (1).

p) Verificati daca placile (1) si (6) nu au suferit deformari si sudati lonjeroanele (9), aliniate perfect cu placa.

q) Sudati tevile patrate (10) de sustinere a imbracamintii; daca sunt prevazute, sudati si tevile laterele res-
pectand cota C.

r) Executati proba hidraulica la presiunea de 7,5 bar. COMPLETATI DATA PROBEI IN GARANTIE.

s) Montati usa (11) si caseta de fum (12).

t) Retusati partile la vedere cu vopseaua din furnitura.

Important: inainte de pornire introduceti generatoarele de turbulenta in tevile de fum, impingandu-le
pana la placa tubulara.
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MOD 230 290 340 400 460 580 700 800 930 1050 1150
A 100 100 85 85 85 85 85 85 85 85 85
B 100 100 95 95 125 125 125 125 125 125 125
C - - - - 550 550 605 605 605 680 680

Legenda
1. Placa tubulara frontala
2. Focar
3. Carcasa superioara
4. Ruptor flux
5. Carcasa inferioara
6. Placa tubulara posterioara
7. Tevi de fum
8. Tirant de ranforsare
9. Lonjeron
10. Tevi patrate
11. Usa
12. Caseta fum
N1 Tur
N2 Retur
N3 Racord instrumente
N4 Racord inferior
N5 Racord  pt. supape siguranta

DIMENSIUNILE SI GREUTATILE PIESELOR MAI MARI
Focar        Usa

MOD.
Ø

mm
lung.
mm

greut.
kg

larg.
mm

inalt.
mm

greut.
kg

230 500 1135 61 850 778 90
290 500 1385 76 850 778 90
340 545 1380 98 890 807 110
400 545 1380 98 890 807 110
460 645 1365 137 1100 984 180
580 645 1655 137 1100 984 180
700 690 1665 200 1240 1130 210
800 690 1915 230 1240 1130 210
930 690 1915 230 1240 1130 210
1050 790 1930 275 1390 1270 235
1150 790 1930 275 1390 1270 235

Fig. 6

Fig. 7
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4.2. IZOLAREA CAZANULUI MEGA PREX/MEGA PREX K 90 ÷÷  400 (Fig. 8)

a) Infasurati vata de sticla pe corpul cazanului, lasand la vedere tecile pentru instrumente (P) situate pe par-
tea dreapta.

b) Montati panoul (1S) fixand faltul superior la teava patrata si cel inferior la lonjeronul cazanului.

c) Montati panoul superior (2S) pe cazan si fixati pe el panoul de comanda. Derulati capilarele termostatelor si
termometrului, apoi introduceti-le bulbii in teci.

d)  Montati panoul (1D) ca la punctul b) si apoi panoul (2D) verificand introducerea capilarelor in slitul pre-
vazut in panou.

e) Fixati cu suruburi panourile superioare si astupati gaurile de trecere cu dopurile corespunzatoare (vezi figura).
f) Montati panoul (3) agatandu-l de panourile laterale.

Fig. 8

Legenda: P Teci instrumente - TR Termostat de reglare - TS Termostat de siguranta - TM Termostat
de minim - TMC Termometru cazan
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4.3. IZOLAREA CAZANULUI MEGA PREX/MEGA PREX K 460 ÷÷1150 (Fig. 9)

a) Infasurati vata de sticla pe corpul cazanului, lasand la vedere tecile instrumentelor situate pe partea dreapta.
b) Montati panoul inferior (1S) agatand faltul la teava patrata, apoi faceti acelasi lucru cu panoul superior (2S).

c) Montati panoul superior (3S) pe cazan; fixati tabloul de comanda pe panoul (3S); desfasurati capilarele ter-
mometrului si termostatelor si introduceti-le bulbii in teci.

d) Montati panourile (1D), (2D) si (3D) avand grija la introducerea capilarelor in slitul prevazut in panoul (3D);
fixati definitiv tabloul de comanda la panoul (3D).

e) Montati panourile (5S) si (5D) agatandu-le cu clemele speciale la panourile laterale; montati si panourile
frontale (4B) si (4A) agatandu-le de panourile (5S) si (5D). Inchideti izolatia usii prin montarea panoului
superior (6) fixandu-l cu suruburi si astupand gaurile cu dopurile corespunzatoare (vezi figura).

Fig. 9

Legenda: P Teaca instrumente - TR Termostat de reglare – TS Termostat de siguranta - TM Termostat
de minim - TMC Termometru cazan
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4.4. IZOLAREA CAZANULUI MEGA PREX 1400 ÷÷  3500 (Fig. 10)

a) Infasurati vata de sticla pe corpul cazanului, lasand la vedere tecile pentru instrumente situate pe partea dreapta.
b) Montati panourile inferioare (1S) si (1D) agatand faltul la teava patrata, apoi procedati la fel cu panourile in-

ferioare (2S) si (2D).
c) Montati panourile superioare (3S) si (3D) agatand faltul de teava patrata, apoi procedati la fel cu panourile

superioare (4S) si (4D).
d) Montati capacele superioare (5) si (6) pe cazan; fixati tabloul de comanda pe panoul (5); desfasurati capi-

larele termometrului si ale termostatelor, cu atentie la introducerea capilarelor in slitul prevazut, apoi intro-
duceti bulbii in tecile (P).

e) Montati panourile (7) si (8) fixand definitiv tabloul de comanda pe panoul (7).

Fig. 10

Legenda: P Teci pentru instrumente - TR Termostat reglare cazan – TS Termostat de siguranta –
TM Termostat de minim - TMC Termometru cazan
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4.5. IZOLAREA CAZANULUI DUO PREX (Fig. 11)

a) Infasurati vata de sticla pe corpul cazanului, lasand la vedere tecile pentru instrumente (P) de pe partea dreapta.
b) Deschideti cutia tabloului de comanda si prin gaurile din panourile de izolare (P1 sau P2) introduceti bulbii in te-

cile corespunzatoare (vezi figura). Asamblati tabloul de comanda urmand indicatiile din desen.
c) Montati panourile (P1, P2, P3, P4) agatand faltul superior de teava patrata si cel inferior de lonjeronul cazanu-

lui.
d) Montati panoul (P5).
e) Executati legaturile electrice ale tabloului de comanda.
f) Montati panourile (P6) si (P7) agatandu-le de panourile laterale.

Fig. 11

Legenda: P Teci instrumente - TR1 Termostat reglare cazan 1 - TR2 Termostat reglare cazan 2 - 
TS1 Termostat de siguranta cazan 1 - TS2 Termostat de siguranta cazan 2 – TL1  Termo-
stat consimtamant pompa circulatie cazan 1 – TL2 Termostat consimtamant pompa circulatie
cazan 2 – TM1  Termometru cazan 1 – TM2 Termometru cazan 2.
1 Piulita – 2 Rondela – 3 Panou plastic – 4 Distantiere – 5 Consola – 6 Surub
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4.6. IZOLAREA CAZANULUI MEGA PREX SL (Fig. 12)
a) Infasurati vata de sticla pe corpul cazanului, lasand la vedere tecile pentru instrumente de pe partea dreapta.
b) Montati panoul inferior (1S) agatand faltul pe teava patrata, apoi procedati la fel cu panoul superior (2S).

c) Montati panoul superior (3S) pe cazan; fixati tabloul de comanda pe panoul (3S); desfasurati capilarele ter-
mometrului si al termostatului si introduceti-le bulbii in teci.

d) Montati panourile (1D) (2D) si (3D), cu atentie la trecerea capilarelor prin slitul prevazut in panoul (3D); fi-
xati definitiv tabloul de comanda la panoul (3D).

e) Montati panourile (4S) si (4D) agatandu-le de panourile laterale cu ajutorul clamelor speciale; montati apoi pa-
noul anterior (5) agatandu-l de panourile (4S) e (4D). Inchideti izolatia usii prin montarea panoului superior (6).

Legenda: P Teci instrumente - TR Termostat de reglare – TS Termostat de siguranta
TM Termostat de minim - TMC Termometru cazan

Fig. 12

f)    Montati panoul posterior (7) agatandu-l de panourile laterale cu clamele speciale.
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5. PORNIRE
IMPORTANT:  Inainte de pornire introduceti complet generatoarele de turbulenta in tubulatura de gaze
arse, avand grija sa fie impinse in interior cel putin 100 mm.

5.1. CONTROALE PRELIMINARE
Inainte de  pornire verificati ca:
-  datele de pe placuta  sa fie corespunzatoare retelelor de alimentare electrica, apa si combustibil (lichid sau

gazos).
-  domeniul de putere al arzatorului sa fie compatibil cu cel al cazanului;
-  in incaperea cazanului sa fie la indemana atat instructiunile pentru cazan cat si pentru arzator;
- traseul de evacuare gaze arse  sa functioneze corect;
- deschiderile pentru aerisire      ale incaperii sa fie bine dimensionate si neobturate;
-  usa, camera de gaze arse si placa arzatorului sa fie inchise astfel ca sa fie garantata etanseitatea fata de 

gazele arse in orice punct al cazanului;
-  instalatia sa fie plina cu apa si sa fie eliminate eventualele pungi de aer;
-  sa existe  protectie impotriva inghetului;
- pompa de circulatie sa functioneze corect;
-  vasul de expansiune si supapa/supapele de siguranta sa fie montate corect (fara nici o armatura de izolare) si 

sa functioneze corect;
- Controlati partea electrica si functionarea corecta a termostatelor.

5.2. TRATAMENTUL APEI
Fenomenele cele mai frecvente din instalatiile termice sunt:
- Incrustarea cu calcar

 Depunerea de piatra impiedica schimbul de caldura dintre gazele arse si apa, ducand la o crestere anor-
mala a temperaturii partilor expuse la flacara si in consecinta la o reducere sensibila a duratei de viata a caza-
nului.
Calcarul se concentreaza in zonele unde temperatura peretelui este cea mai ridicata si cea mai buna masura,
din punct de vedere constructiv, consta in eliminarea zonelor de supraincalzire.
Depunerea de piatra constituie un strat izolant care diminueaza schimbul de caldura al generatorului scazand 
astfel randamentul. Aceasta inseamna ca o buna parte din caldura obtinuta prin ardere nu este transmisa in
totalitate catre apa din instalatie, fiind eliminata pe cos.
 
 
 
 Diagrama calcarului
 
 Legenda
 % % combustibil neutilizat
 mm mm de depunere calcar
 
 
 
 
 
 

- Coroziunea datorita apei
Coroziunea suprafetelor metalice ale cazanului pe partea de apa se datoreaza trecerii in solutie a fierului prin
ionii sai (Fe+). In acest proces o importanta deosebita o are prezenta gazelor dizolvate in apa si, in
special a oxigenului si dioxidului de carbon. Se intalnesc adesea fenomene de coroziune cu ape dedurizate
si/sau demineralizate care, prin natura lor sunt mai agresive fata de fier (ape acide avand  p H  <   7).
In aceste cazuri suntem feriti de depunere de piatra dar nu si de fenomenele de coroziune; pentru aceasta
este necesar tratamentul apei cu inhibitori de coroziune.

5.3. UMPLEREA INSTALATIEI
Apa trebuie sa patrunda in instalatia de incalzire cat mai lent posibil si in cantitate proportionala cu capacitatea de 
aerisire a armaturilor in cauza. Timpul variaza in functie de marimea instalatiei, dar nu este in nici un caz mai mic
de 2 sau 3 ore. In cazul instalatiilor cu vas de expansiune inchis trebuie introdusa apa pana cand acul mano-
metrului ajunge la valoarea presiunii statice prestabilita pentru vas. 
Treceti apoi la prima incalzire a apei pana la temperatura maxima prevazuta a instalatiei, dar nu mai mult de 
90°C. In timpul acestei operatiuni aerul continut in apa iese prin separatoarele de aer automate sau
manuale cu care este prevazuta instalatia. La sfarsitul eliminarii aerului aduceti presiunea la valoarea prestabilita
si inchideti robinetul de alimentare manuala si/sau automata.

   %

      mm
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6. FUNCTIONARE

6.1. CONTROALE LA FUNCTIONARE

Instalatia de incalzire trebuie exploatata in mod corespunzator,  astfel ca sa asigure pe de o parte o ardere optima
cu emisii reduse de oxid de carbon, hidrocarburi nearse si funingine in atmosfera, iar pe de alta sa se evite provo-
carea de daune persoanelor si bunurilor.
Valori de ghidare pentru combustie:

COMBUSTIBIL %CO2 Temperatura gaze arse % CO
Gaze 10 190°C 0 – 20 ppm
Motorina 13 195°C 10 – 80 ppm
Combustibil lichid usor 13,5 200°C 50 – 150 ppm

Diagrama de mai jos indica randamentul cazanului in functie de  temperatura gazelor arse, de aer si de concen-
tratia dioxidului de carbon (% CO2), dar fara a lua in calcul pierderile de caldura prin izolatie si carcasa.

Exemplu:
Combustibil ....................MOTORINA
Temperatura ambient.................20 °C

%CO2 .......................................13 %
Randament ...........................91,4 %

Legenda:
Tf Temperatura gaze arse la cos °C – Ta Temperatura ambient °C – Go Motorina – Ho Comb.lich.usor – G Gaze

DIAGRAMA RANDAMENTE %
(numai pierderile semnificative)

T
f

Ta

G
o

H
o

G
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Presurizarea trebuie sa fie cuprinsa in valorile din tabelul cu date tehnice.

IMPORTANT
Saltul termic dintre tur si retur nu trebuie sa depaseasca 15°C, pentru evitarea socurilor termice in
structurile cazanului. Temperatura de retur a instalatiei trebuie sa fie peste 55°C pentru a pro-
teja cazanul de coroziunea provocata de condensarea gazelor arse pe suprafetele prea reci; din acest
punct de vedere e utila instalarea unei valve de amestec cu 3 sau 4 cai pentru reglarea temperaturii.
Garantia nu include daunele provocate de condens.

Este obligatorie instalarea unei pompe de recirculare (pompa anticondens) pentru amestecarea apei
de retur rece. Aceasta pompa trebuie sa aiba un debit minim de circa 5 m3/h, si in orice caz egala cu 1/3
din debitul pompei instalatiei de incalzire.

Este recomandabil sa mentineti intotdeauna cuplat  intrerupatorul arzatorului; in acest mod temperatura apei in
cazan se va stabiliza in jurul valorii impuse cu ajutorul  termostatului.

In caz de scapari de gaze arse in incapere pe la partea din fata a cazanului (usa si placa arzatorului)
sau din spate (caseta de gaze arse), este necesara ajustarea tirantilor de inchidere ale fiecarei parti.
Daca aceasta nu este suficient, procedati la inlocuirea garniturilor.

ATENTIUNE
Nu deschideti usa cazanului si nu scoateti caseta de gaze arse in timp ce arzatorul functioneaza si in 
orice caz asteptati cateva minute dupa stingerea acestuia, pentru a permite racirea partilor izolante.

6.2. CURATARE SI INTRETINERE

Orice operatie de curatare si intretinere trebuie sa fie precedata de inchiderea alimentarii cu combustibil si de
decuplarea de la reteaua electrica.

Intrucat economia in functionare depinde de starea de curatenie a suprafetelor de schimb si de reglarea arzato-
rului, este oportun sa:
-  curatati, cu peria pentru tevi din dotare, fascicolul tubular si generatoarele de turbulenta circa odata pe

luna in cazul functionarii cu C.L.U., la trei luni in cazul motorinei si anual pentru gaze; in orice caz, frecventa 
curatarii este determinata de caracteristicile instalatiei.

 Pentru a face o curatare rapida, este suficient sa deschideti usa din fata, sa scoateti generatoarele de turbulenta
si sa periati tevile cu peria speciala din dotare. Pentru o curatare completa trebuie  sa scoateti si caseta de gaze
arse pentru a o curata de reziduuri si funingine.
-  controlati reglajul arzatorului cu personal calificat profesional ;
- analizati apa din instalatie si sa-i faceti un tratament corespunzator, pentru evitarea depunerii de cruste calca-

roase care la inceput reduc randamentul cazanului iar cu timpul pot provoca spargerea tevilor;
- controlati daca imbracamintea refractara si garniturile de etansare a gazelor arse sunt in buna stare iar in caz

contrar, inlocuiti-le;
- verificati periodic eficienta instrumentelor de reglare si de siguranta ale instalatiei.
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Ilustratiile si datele prezentate sunt indicative si fara angajament. LAMBORGHINI isi rezerva dreptul de a face, 
fara obligatie de preaviz, toate modificarile pe care le considera necesare pentru evolutia produsului.




